Steuerung DELEM DA 58T 2D-Grafik

fir Hezinger-PressLine Baureihe C

HEZINGER

Optionale Grafik-Steuerung 2D fir bis zu 4 CNC-Achsen,
Lieferung mit offline Profile-TL

Synchronisierte Steuerung
LCD-Farbdisplay (hoher Helligkeit)

15" TFT - LED-Backlight - 1024 x 768 Pixel
Touch-Screen in Industriequalitat
Speicherkapazitat 1 GB

USB Flash-Speicherlaufwerk

USB Datensicherung / Wiederherstellung
Integrierter Ventilverstarker

Abschaltspeicher

Programmierfunktionen

>

>

Alphanumerische Produkt-Benennung

Produktprogrammierung und -Darstellung
in wirklicher Grofe

Automatische Berechnung einer Biegefolge
Flachdriick- und Radius-Programmierung
Grafische Produkt- und Werkzeugauswahl
Programmierbare Materialeigenschaften
Programmierbare Achsengeschwindigkeit
Freie Materialprogrammierung

Suchfilter fir Produkte / Werkzeuge

Wahl Millimeter / Inch, kN / Tonne

Produktzahler

Werkzeuge

» 30 Stempel /60 Matrizen

» Alphanumerische Werkzeugidentifizierung
» Freie grafische Werkzeugprogrammierung
» Flachdrickwerkzeuge

» Radiuswerkzeuge

Berechnete Funktionen

» Werkzeug-Sicherheitszonen

» Presskraft

» Biegetoleranz

» Bombierungseinstellung

» Entwickelte Lange

» Pragekraft

» Flachdriicken

» Automatische Rundbiegeberechnung
» Biegetoleranztabelle

» Datenbestand gelernte Winkelkorrektur



Sonstiges

v

v

Lernfunktion an allen Achsen

» Integrierte Hilfefunktion

v

Fehlermeldesystem

» Diagnoseprogramm

Vom Benutzer auswahlbare Sprachen

HEZINGER

» Ferndiagnose-Option

» Betriebsstunden- und Hubzahler
» On-Board-Analyse-Werkzeug

» Sicherheit SPS Schnittstelle

~ aktualisieren
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Produkt: 5800_Arrow - 2D DRAWING 5800 - 1 Steel - 1.00 mm )
Produkt ID ‘ Beschreibung Nr. Bieg. Typ Dicke
&l 102-020 8 P 4.00
REY 5300 Arrow 2D DRAWING 5800 5 P2D 1.00
7 7100 Hemming 2D HEMMING DEMO 7100 6 P2D 1.00
-/ 7200 Bumping 2D BUMPING DEMO 7200 13 P2D 2.00 b
JJ 7300_Simple 2D DRAWING 7300 3 P2D 1.00
7400_Numerical 1D NUMERICAL PRODUCT 7400 6 P- 1.00
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Produkt- 5800 Arow - 2D DRAWING 5600 - 1 Stesl - 1.00 mm :
Bevorzugier Radius: 1.00 | staws:0
D Delem 05 H170-A28-R10
Ausrichtung ~ Normal
Hohe 170.00 mm
Winkel 28.0°
Radius 1.00 mm
_ D Delem 01 H120-A30-V062
Ausrichtung Normal
Hohe 120.00 mm
Radius 1.00 mm
V-Winkel 30.0°
V-Offnung 6.20 mm
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Biegeparameter Werkzeuge
| Wethode = Frebiegung || =t
S - Matrize = Delem 01 H120-A30-VC
I 1 Effeltive Biegelinge = 6000 mm J ‘l X-Achse = 82 mm
1 i Korr.a2
Produkiposition = 12000 mm Riickzug = 00 mm
Korr. X-Achse
R-Achse = 0 mm
Parallel = 000 mm
Korr.-G Dicke
Gffnung = 950 mm
G-Korrektur o
Keaft _ 70 T G-Korrektur X
Haltezeit = 010 sec
Lager
Dekompression = 002 mm
Einzelschrit-Betrieb
V) =

[ Methode = Freibiegung [ Dicke
i
l Biegeldnge = 15000 mm J‘ | Material
Produkiposition = 7500 mm
Stempel = Delem 05 Hl?DvAZI_Q
Winkel = 1800 - v
Matrize = Delem 01 H120-A3( [] etz
Korr. al = 000 °
=
Figer
Korr. a2 = 000 *° X-Achse = 5000 mm
Y-Achse = 109.00 mm Riickzug = 00 mm
Ubergangspunkt = 10500 mm R-Achse S 0 mm
Parallel = 0.00 mm ®
V] = W o=
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Form Winkel Héohe Radius ES
— — ——

Delem 01 H170-A56-R10 Standard

Delem 02 H220-A86-R10

Delem 03 H170-A86-R10 Standard

Delem 04 H220-A86-R10 Standard

Delem 05 H170-A28-R10 Standard

Delem 06 Standard Standard

Delem 07 Air + Hemming Frei + Falzen

Delem 08 Big Radius GroRer Radius
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