Steuerung DELEM DA 66T 2D-Grafik

fir Hezinger-PressLine Baureihe A

HEZINGER

Optionale Grafik-Steuerung 2D fir bis zu 12 CNC-Achsen,

Lieferung mit offline Profile-TL

» Synchronisierte Steuerung

» LCD-Farbdisplay

» 17" TFT, hohe Helligkeit

» 1280 x 1024 Pixel, 32 Bit Farbe

» Vollstandiger Touchscreen (IR-Touch)
» Speicherkapazitat 1 GB

» 3D grafische Beschleunigung

» Standard Windows®-Netzwerk

» USB Flash-Speicherlaufwerk

Programmierfunktionen

v

Alphanummerische Produktbenennung

» 2D Produktprogrammierung / -darstellung
» Automatische Berechnung einer Biegefolge
» Flachdriick-Produktprogrammierung

» Grafische Produkt- und Werkzeugauswahl
» Freie Materialeigenschaften

» Freie Achsengeschwindigkeit

» Freie Materialprogrammierung

» Produktzahler und Produkthinweise

Werkzeuge

» Grafische Werkzeugkonfiguration
» Mehrfache Werkzeug-Stationen

» Werkzeugsegmentierung

» Alphanumerische Werkzeugidentifizierung
» Freie grafische Werkzeugprogrammierung
» Flachdruckwerkzeug und Radiuswerkzeuge

» Unterstlitzung von Werkzeugadapter

Berechnete Funktionen

» Werkzeug Sicherheitszonen

» Presskraft

» Biegetoleranz

» Bombierungseinstellung

» Gestreckte Lange

» Pragekraft und Flachdriicken

» Automatische Rundbiegeberechnung
» Radiusprogrammierung

» Biegetoleranztabelle

» Gelernte Winkelkorrektur



HEZINGER
Sonstiges
» Lernfunktion an allen Achsen » Ferndiagnose-Option

» Vom Benutzer auswahlbare Sprachen » Betriebsstunden- und Hubzahler

» Integrierte Hilfefunktion » On-Board-Analyse-Werkzeug

» Fehlermeldesystem » Sicherheit SPS Schnittstelle

» Diagnoseprogramm
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Produkt: 5800 - 2D DRAWING 5800 - 1 STEEL (1.0037) - 1.00 mm Produkt: 5800 - 2D DRAWING 5800 - 1 STEEL (1.0037) - 1.00 mm

Maschine: Demo Sonstige Arb.verzelchn.; C\Programata\...\Products Abmessungen: Auen 600.00
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Produkt: 5800 - 2D DRAWING 5800 - 1 STEEL (1.0037) - 1.00 mm Produkt: 5800 - 2D DRAWING 5800 - 1 STEEL (1.0031) - 1.00
Bevorzugter Radius: 1.00 600.00 Bevorzugter Radius: Berechneter Radlus: Fortigungszeit: 32.8 sec
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Produkt: 5800 - 2D DRAWING 5800 - 1 STEEL (1.0037) - 1.00 mm

Produkt: 5800 - 2D DRAWING 5800 - 1 STEEL (1.0037) - 1.00 mm

Korr.al

Korr.a2

Effektive Biegelange

Korr. X1-Achse

Produktposition mm
X1-Achse

Korr. X2-Achse

Bevorzugter Radius
Ruckzug
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Produkt: 5800 - 2D DRAWING 5800 - 1 STEEL (1.0037) - 1.00 mm

|
| Methode = Freibiegung { Dicke 100 mm

1 Biegelinge = 1500.0 [ Material 1 STEEL (1.0037)

Produktposition 750.0

= BIU-029

Winkel 180.00

Korr. al

Korr. a2
X1-Achse

Y1-Achse
Riickzug

Y2-Achse

Ubergangspunkt
X2-Achse

Offnung

Ruckzug

Materialien P B P
22.“ Materialname a LL A Form Winkel Hohe Radius
57E-2019A
57E-2019B
STAINLESS STEEL (1.4016) 600 210000 _. ’ 298E-2017
MATERIAL 5 400 210000 . Material . 40570 S
MATERIAL 6 400 210000 _. 40570 S2
neu 300 160000 _. 1515112
— 1732301-0150
— = Angerer H200-A86-R1.5




